Inventra S3 Beyaz Kitaplar

Isidan Sonra Gecti. Peki Isi Sirasinda
Calistt mi1?

Sicakhik Sorunun Yalnizca Bir Parcasidir

Sekil 1: iki acik cevresel test kabini; solda kapali tasima cantasl, sagda baglantilar yapiimis kamera
montaji bulunuyor

Paketlenmis ve bagl dizenekler, ekipmani farkli test sorularina hazirlar.

Kamera, sicak kabinde gecirdigi slirenin ardindan net gortnti verir. Bu sonuc¢ yararhdir. Ancak
sicakken hedefini koruyup korumadigini, tahrik sisteminin durup durmadigini veya yeniden baslatma
gerektirip gerektirmedigini géstermez. Bunlar farkli zamanlarda g6zlem gerektiren farkli sorulardir.

MIL-STD-810, cevresel testleri ekipmanin kullanimina goére secmek icin bir cercevedir. Resmi kayit,
uyarlamayi acikca tanimlar: tek bir evrensel test tarifi uygulamak yerine ekipmanin beklenen
kullanim émrinden hareketle maruziyetleri se¢gmek. 15 Eyltl 2026°da kontrol edilen kayit, 18 Mayis
2022 tarihli Degisiklik 1'i iceren Revizyon H'yi listeler. Mevcut raporda gercekten kullanilan revizyonu
koruyun; G ile yapilan testi H olarak yeniden adlandirmayin.

Yiuksek sicaklik Metot 501.7; depolama, calisma ve sicak beklemeden calismaya gecisi birbirinden
ayinir. Prosedurleri maruziyet sirasinda islevi inceleyebilir. Kalifikasyon iddiasi bu nedenle yalnizca
muhafazanin dayandigi anlamina gelmez. Anlamli soru; hangi islevlerin, hangi kosullarda, hangi
sinirlarla kontrol edildigidir.

Vardiyanin cogjunda bekleyen, ardindan istenen gorise donen bir kontrol istasyonunu distnun.
Kabinde sarekli hareket, bir gérev ¢cevrimini sinar. YUklU tahriki uzun ve sicak beklemenin ardindan
baslatmak baska bir gérev cevrimidir. Yik, bekleme slresi ve komut verilen hareket belirtiimeden
iki tanim da eksik kalir.

Inventra S3'Gn kalifikasyon sayfasi, farkli sicaklik seviyeleri dahil G tabanl calisma ve depolama
metotlarini listeler. Kurum igi sicaklik ve nem altyapisini da aciklar. Ilgili kaniti bulmak icin bu sayfayi;
teslim edilen sistemin neyi gosterdigini belirlemek icin konfiglrasyona 6zel raporu kullanin.

Sicaklik anma degeri, calisma durumu ve tanimh sonuc gerektirir.
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Test Sonrasi Kontrol Gecici Hatayi Kacirabilir
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Sekil 2: Isi 6ncesinde, sirasinda ve sonrasinda varsayilan nisan alma hatalarn 0,020, 0,055 ve 0,022
miliradyan; yalnizca sicak calisma degeri 0,040 sinirini asiyor

Ornek kayit: yalnizca is1 6ncesini ve sonrasini kontrol etmek, varsayilan sicak durum hatasini kacirir.

Grafik, test kapsamindaki boslugu gostermek icin varsayilan (¢ asamali kayit kullanir. Sayilar érnek
icin secilmistir; Grtn 6lctimi degildir. Optik nisan alma hatasinin izin verilen bUyukligunt 0,040 mrad
varsayin. Bir miliradyan, radyanin binde biridir.

Maruziyet 6ncesinde oda sicakligindaki hata 0,020 mrad’dir. Sicak ¢alisma kontroltinde 0,055 mrad’a
cikar. Soguduktan sonra 0,022 mrad’a déner. Her dederin dogrudan sinirla karsilastiriimasi sirasiyla
gecti, kaldi ve gecti sonuclarini verir. Yalnizca ilk ve son g6zlemleri iceren rapor, calisma sirasindaki
hatay! timuyle kacinr.

Buradaki fark kalici hasar degil, gecici performans kaybidir. Boyutsal kontrolde kullanilan kamera icin
bu ayrim énemlidir: dizelen birim, kontrolin dnemli oldugu stire boyunca yine de uygun olmayan
gorintiler saglamis olabilir. Saghkli gic gostergesinin performansi kanitladigini varsaymak yerine
optik ciktiyr veya bagimsiz élcllen baska bir islevi kontrol edin.

Baska bir zamanlama tuzagi daha vardir. Metot 501.7'nin ¢evrimli calisma prosediriinde ekipmanin
en sicak tepkisi, kabin havasi en ylksek degerine ulastiktan sonra olusabilir. Standart, bu termal
gecikmeye 6zellikle dikkat ceker. Yalnizca en ylksek hava sicakligina gére ayarlanan zaman cizelgesi,
amaclanan calisma kosulunu kacirabilir.

Gozlem araligini ekipmanin 6lcllen sicaklik tepkisine ve mutabik kalinan metoda goére secin. Tahrik
durumunu, faydali yuka ve kontrol edilen ciktiyr sicaklikla birlikte kaydedin. Maruziyet sirasindaki
sonuclari, daha sonraki toparlanma kontroliinden ayri tutun. Ornek basit sinir karsilastirmasi kullanir;
son bolim, gercek raporda 6lciim belirsizliginin bu karsilastirmayi nasil etkilediginin de belirtilmesi
gerektigini aciklar.

Gerekli islevi ekipman zorlanirken élciin; toparlanmayi ayrica kontrol edin.
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Fikstur ve Test Sirasi da Kanitin Parcasidir
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Sekil 3: Guclendirilmis braket Gzerindeki optik modul sarsici tablanin Ustiinde; tablaya ve modile
ayri sensorler yerlestirilmis

Destek girdisi ve ekipman tepkisi farkl fiziksel noktalarda 6lculUr.

Titresim testi hareketi bir fikstlr Gzerinden uygular. Fikstlr, test makinesi ile ekipman arasindaki
mekanik baglantidir. Kalin tablaya yakin civatalanan kompakt kamera ile uzun braket Uzerinde
tasinan ayni kamera, makine ayni girdiyi uygulasa bile farkli hareket yasayabilir. Braket, test edilen
fiziksel sistemin parcasidir.

Bu nedenle sahnedeki iki 6lciim noktasi farkli sorulari yanitlar. Biri destek tablasindaki girdiyi, digeri
ekipmanin tepkisini gézler. Sonug, iki noktanin konumlarini ve montaj ¢izimini gerektirir. Sensoéru
daha kolay bir yizeye tasimak, bildirilen dederin anlamini degistirebilir.

Test sirasinin da fiziksel sonuglarn vardir. NASA’'nin Goddard dogrulama standardi, Bélim 2.2.1
carpici bir 6rnek verir: manyetik 6zellikler 6nemli oldugunda titresim ekipmaninin alanlari donanimi
miknatislayabilecegi icin bu 6zelliklerin titresimden sonra kontrol edilmesini énerir. Aksi halde daha
once kabul edilen manyetik kontrol, sonucu degistiren maruziyetten énce yapiimis olur.

Bu uzay araci kilavuzudur; Inventra S3 ekipmani icin yeni bir gereksinim degildir. Daha genis ders,
siralamayi olasi etkilesimlere gbére secmektir. Sonraki 1si maruziyeti, énceki titresimden etkilenen
baglantiyl ortaya cikarabilir; baska bir ariza mekanizmasini ayirmak icin ayri numune gerekebilir.
Her testte tek numune kullanmak, birden fazla numuneyi gerekceli bicimde kullanan programdan
otomatik olarak daha gucli kanit degildir.

Ayni NASA belgesinin Bolim 2.2.3'G, Onceki kalifikasyonun yeniden kullanimini belgelenmis
benzerlige ve ilgili cevresel kapsama baglar. Bir kontrol dlizenegi icin test edilen braketi, kablo
sabitlemesini ve faydali yliku énerilen kurulumla karsilastirin. Eski sonucu yeni yapiya genisletmeden
once dedisiklikleri kaydedin ve etkilerini degerlendirin.

Test sonucu; belirli bir yapiya, montaj diizenine ve maruziyet gecmisine aittir.

Sinira Yakinken “Gecti” Karar Kurali Gerektirir

Baska bir varsayimsal sonucu ele alalim: ayni 0,040 mrad Ust sinira karsi 0,035 mrad nisan alma
hatasi. Olciimin, burada yaklasik %95 kapsama karsilik gelen 0,010 mrad genisletilmis belirsizligi
olsun. Aralik 0,025 ile 0,045 mrad’a uzanir. Merkez de@er sinirin altinda, araligin bir kismi ise
Ustindedir.

Basit kabul kurali 0,035’i 0,040 ile karsilastirir ve sonucu kabul eder. Mutabik kalinan baska bir kural,
genisletilmis belirsizlige esit koruma bandi ayirabilir. Kabul sinirt 0,040 — 0,010 = 0,030 mrad olur;
sonug bu kurala gére gecmez. Temel 6lcim degismemistir; degisen, karar riskinin ele alinisidir.

ILAC karar kurallari kilavuzu bu ayrimi aciklar. Koruma bandi kabul bélgesini daraltir; blyUkliga ve
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kurali uygulamaya uygun olmalidir. Belirsizlik garanti edilmis sinir degildir; bir genisletilmis belirsizlik
kadar koruma bandi da evrensel talimat degildir. Teknik 6zelligin icinde yer alan kural dahil, gecerli
ve mutabik kalinan kurali kullanin.

Yararh bir satin alma incelemesinde kurulum icin 6nemli bir iddia secin ve geriye dogru izleyin.
Bildirilen sonuc ile karar kuralini; sonra metot ile maruziyeti; ardindan test edilen donanim ve yazilim
revizyonlarini bulun. Son olarak test proseduirinde gerekli islevi belirleyin. Eksik baglanti, tedarikgi
icin acik bir soru olusturur.

Ornegin bir rapor, depolama sonrasinda hareketin diizeldigini kanitlayabilir; ancak sicak durumdaki
optik hizalamay! yanitsiz birakabilir. Bu 6zel ¢alisma kanitini isteyin. Boylece goérisme eksik
performans sorusuna odaklanir ve sonraki testin amaci netlesir.

Olciim karar kuralinda testten dnce anlasin ve sonucu bu kuralla birlikte raporlayin.

llgili icerikler: Ekran, Kameranin Yakaladi§i Ayrintiyi Gizlediginde - Tekrarlanabilir Bir Pozisyoner
Neden Yine de Yanlis Yone Bakabilir?

Kaynaklar ve ileri Okuma

* Inventra S3 Ozglin Makalesi

MIL-STD-810 Resmi Kaydi ve Glincel Belge

Inventra S3 Test ve Kalifikasyon

Genel Cevresel Dogrulama Standardi, GSFC-STD-7000B

Karar Kurallari ve Uygunluk Beyanlari Kilavuzu, ILAC-G8:09/2019
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