H MMTI0- MMT20 — Lente (Gergi) Kurulumu INVENTRA S3

SAHA KURULUM KILAVUZU

Lente (Gergi) Kurulumu

MMT10 - MMT20 Manuel Tripod/Mast Sistemleri

Bu kilavuz, mast sistemlerinin halat gergilerinin sahada nasil kurulacagini tarif eder. Mast
yuksekligi ve kademe sayisi hangi konfiglrasyonda olursa olsun, asagidaki ¢ kural degismez.

Faydali yiik
~ Kademe 1
h=R=12,00 m
____________________ Kademe 2
h=R=8,00m
____________________________________ Kademe 3
h=R=4,00m
L4 v
12,00 8,00 4,00 45°
kazik yaricapi = kademe ylksekligi, metre
GERGI GEOMETRISI — ORNEK: 12,00 M MAST, UG KADEME (12 - 8 - 4 M)
KURAL 1 KURAL 2 KURAL 3
Tek hat R=h Ayri kazik
Butlin gergi kademeleri ayni azimut Kazigin yaricapl, o kademenin gergi Her kademe kendi kazigina baglanir.
hatlarini kullanir. Kademeler bilezigi yuksekligine esittir; her Bir hatta U¢ kademe varsa U¢ kazik
birbirine gore dondurilmez. halat 45° olur. Saha kisitinda izin cakilir.
verilen sapma: s. 02.
KURULUMDAN ONCE ELINIZDE OLMALI
m Serit metre, enaz25m m Balyoz ve kazik sokiicl
m Su terazisi ya da sakdil m Kanca terazisi ya da yuk hicresi
m El vinci ya da kaldiracli ¢cektirme m Kazik — kademe sayisi kadar, arti yedek
m Gergihalati ve ayarlayici — kademe basina 4 m Radansa ve paslanmaz halat kelepcesi
m Hat isaretleme malzemesi m Kurulum formu
GUVENLIK — KURULUMDAN ONCE
Enerji hatti. Kurulum noktasi, havai  Rilzgar. Masti, halatlarin elle Bolge. Mast acilirken mastin
enerji hattina mastin tam kontrol edilemeyecegi rliizgarda altinda ve devrilme yoninde kimse
boyundan yakin olamaz. acmayin; acma islemi sakin havada  durmaz.
yapilir.
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H MMTI0- MMT20 — Lente (Gergi) Kurulumu

INVENTRA S3

Bl Kademe ve Kazik Yerlesimi

R1

R:

90°

B Kademe1l @ Kademe?2 V¥ Kademe3

PLAN GORUNUS — DORT HAT, KADEME BASINA AYRI
KAZIK

HAT iISARETLEME

|I| Hakim rlizgar yonu biliniyorsa ilk hatti bu yone
getirin.

|E| Karsi hatti ayni dogru Uzerinde uzatin; mast
merkezi tam ortada kalir.

Dik iki hatti 3-4-5 Gi¢geniyle kurun: 3 mve 4 m
isaretleri arasi tam 5 m olmalidir.

KADEME YUKSEKLIKLERINI BULMA

Mast boyunu kademe sayisina esit boliin. Kademe
1 mast tepesindedir; alttakiler esit aralikla iner.
YUkseklikler zeminden olculdr: 12 m mastta ¢
kademe —12-8-4 m.

Yaricap = yikseklik. Serit metreyi mast ekseninden
baslatin, hat Uzerinde ayni degere kadar ilerleyin.

Halat kesim boyu = 1,5 x yukseklik — uc

baglantilari ve germe payi dahildir.

KAC KADEME

Kademe sayisini kullanici seger; tablodaki degerler
asgaridir. Bes metrelik bir sistemde de t¢ kademe
kurulabilir.

MAST TEPE YUKSEKLIGI ASGARI KADEME

Hi SAYISI

5 m'ye kadar 1 kademe

5-10m 2 kademe

10-15m 3 kademe
ORNEKLER

12 m mast - 3 kademe

K1 12,00 m halat 18,0 m
K2 8,00 m halat 12,0 m
K3 4,00 m halat 6,0 m

8 m mast - 2 kademe
K1 8,00 m halat 12,0 m
K2 4,00 m halat 6,0 m

5 m mast - 3 kademe

K1 5,00m halat 7,5 m
K2 3,33 m halat 5,0 m
K3 1,67 m halat 2,5 m

Kademeler arasi aciklik 5 m'yi asmamalidir — asgari kademe sayisi buradan gelir. En alt kademe, tripod st kotunun
altina disemez (MMT10 1,10 m, MMT20 1,40 m); dislyorsa kademe sayisini azaltin. Sahada yer varsa yaricapi %20
buyutmek halat gerginligini %8, kazik yukdnd %16 azaltir. Yaricap hicbir kosulda kademe yuksekliginin Ucte
ikisinden kic¢lk olamaz; bu sinirda calisiliyorsa kazik kapasitesi %50 artirilir.

S3- Sensor - Surveillance - Systems

www.inventras3.com



H MMTI0- MMT20 — Lente (Gergi) Kurulumu

B Kazik ve Ankraj

halat cekmesi, 45°

5-15°
diseyden,

gomuilme derinligi ’ )
i cekmenin tersine

CAKMA ACISI

INVENTRA S3

T

v i

T
o

Cekmeye dik sira
3 kazik = 2,76 kat

Cekme yonlinde sira
2 kazik = yalniz 1,22 kat

GRUP KAZIK — TEK KAZIK YETMEDIGINDE

Cakma acisi 5-15° araliginda kapasite kaybi yaratmaz; 30° egimde kapasite %23 diiser. Grup kazikta kaziklar arasi

aralik, gomulme derinliginin Ugte birinden az olamaz.

KAZIK CEKME KAPASITESI — @25 MM DUZ KAZIK, DUSEY GAKILMIS, 45° GEKME, HALAT BAGLANTISI

ZEMINDEN EN FAZLA 50 MM YUKARIDA

ZEMIN

BALYOZ DARBESI BASINA BATMA,

610 MM GOMULME, 915 MM GOMULME,

MM KN KN
Cok sert / cok siki <5 6,0 11,1
Sert / siki 5-13 3,8 7,1
Kati / orta siki 13-38 1,9 3,6
Orta 38-76 0,96 1,8
Yumusak / gevsek 76-152 0,48 0,89
Cg;z\tl:;ukmugak/gok >152 0,24 0,44

Zemin sinifini balyozla belirleyin: kazigin her darbede battigl miktar, tablodaki satiri belirler. Doygun (islak) zeminde
bu degerler yariya iner. Emniyet katsayisi: zemin biliniyor ve ¢cekme deneyiyle dogrulanmissa 2,0; bilinmiyorsa 3,0.
Calisma yiiki, dlgiilen nihai kapasitenin %50'sini asmamalidir. Ara derinliklerde dizeltme katsayisi: 810 mm icin
0,84; 710 mm icin 0,69. Kitteki yassi kaziklar bu tabloya birebir uymaz; kapasiteleri Inventra tarafindan ayrica verilir.

CEKME DENEYI — HER HATTA BIR KAZIK

1. Kazigi diiseyden 5-15° egik ¢akin.

2. Halat dogrultusunda, el vinciyle ve kanca terazisi ya
da yuk hicresi tzerinden deney yiikiine kadar
kademeli ¢cekin.

3. Gozle gordlur hareket varsa kazigi derinlestirin, grup
kaziga gecin ya da noktayi degistirin.

4. Olctiigtiniiz degeri kurulum formuna yazin.

Deney yiiki = kurulum formundaki halat kuvvetinin iki
kati. Form yoksa en az 1,5 kN (=150 kgf) uygulayin ve
Olctigunuz degeri forma yazin.
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KAZIK CAKILAMAYAN ZEMINLER

DURUM cOziMm
Ankraj dubeli; yoksa balast blogu
Asfalt, beton — halat baglantisi blogun alt

kenarina yapilir

Kaya Genlesen kama tipi kaya ankraji

) Cakma degil, delme. Donmus
Donmus zemin )
cakilda cakma kazik girmez

Yumusak, Cakma (duckbill) tipi ankraj ya da

doygun zemin helisel vidali ankraj
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H MMTI0- MMT20 — Lente (Gergi) Kurulumu INVENTRA S3

Halat, On Germe ve Kurulum Sirasi

Halat. Anten isima oruntisunt bozmamasi icin iletken On germe. Deger kurulum formunda verilir. Karsilikli
olmayan halat kullanin; polyester sahada en dengeli halatlari esit gerin; dort gergili dizende mastin diisey
secenektir. Her ilmege radansa, her baglantiya olmasi gerginligin esit oldugunu géstermez — karsilikli
paslanmaz halat kelepcesi takin. ciftleri ayrica 6lctn. Asirl germe mastin tasima

kapasitesini dusurur.

Kurulum sirasi tek operator icin yazilmistir. Mast kapaliyken butiin gergiler baglanir; mast gergilerle

birlikte acilir.
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Tripodu kurun, ayaklari esit acin ve Ust tablayi su terazisiyle yatay konuma getirin.

Azimut hatlarini isaretleyin — dort hat, aralarinda 90°. Hakim rlzgar yonu biliniyorsa hatlardan birini
bu yone getirin. Hatlarin tripod ayaklarina ve operator gecis yoluna takilmadigini kontrol edin.

Kademe yuksekliklerini hesaplayin: mast boyunu kademe sayisina bolun. Kazik yaricapi yukseklige
esittir; serit metreyi mast ekseninden baslatip her hat tizerinde Rs, Rz ve Ri noktalarini isaretleyin.

Kaziklari cakin — duseyden 5-15°, cekmenin tersine. Her hatta bir kaziga cekme deneyi uygulayin.
Gergi bileziklerini takin. Kademe 1 bilezigi faydali yuk adaptorindn hemen altina gelir.

Halatlari serin, her halati kendi kazigina baglayin. Ayarlayicilari tam acik birakin; halatlarin birbirine
ve tripod ayaklarina dolanmadigini kontrol edin.

Masti alttan liste dogru acin; her mast bolumunde kilidin oturdugunu duyarak dogrulayin. Halatlarin
boslugunu elle alin, germeyin.

Alttan Uste gerin: once Kademe 3, sonra Kademe 2, en son Kademe 1. Karsilikli halatlari sirayla ve
esit adimlarla gerin.

Tekrar gerin. Ust kademeyi germek alttakileri gevsetir; 8. adimi bir kez daha tekrarlayin.
Duseye alin. Masti iki dik duzlemde sakul ya da su terazisiyle kontrol edin.

Kilitleyin ve kaydedin. Ayarlayicilari emniyete alin, kurulum formunu doldurun.
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H MMTI0- MMT20 — Lente (Gergi) Kurulumu INVENTRA S3

Kontrol Listesi

Mast duseye alindiktan sonra, sistemi teslim etmeden once asagidaki dokuz maddeyi tek tek dogrulayin.
Saglanmayan bir madde varsa kurulum tamamlanmis sayilmaz.

Kademe yuksekligi: hesaplanan deger £100 mm
Kazik yaricapl: secilen tasarim degerinin +%3'U
Gergi acisi 39°-50° (dar sahada azami 56°)
Azimut ayrimi 90° + 5°

Kademeler arasi azimut farki: 0°

Mast duseyligi 1/400 — 10 m'de 25 mm

Cekme deneyi: deney yukunde hareket yok

Halat on germesi: hedef degerin £%5'|

OO ddooodd

Her ilmekte radansa, paslanmaz halat kelepcesi

YAPILMAZ

« Kademeler birbirine gore doéndiiriilmez. U¢ kademe de ayni azimut hattini kullanir.

¢ Bir hattaki kademeler tek kazikta toplanmaz — kaziga gelen yik kademe sayisi kadar katlanir ve kazik
zeminden siyrilir.

¢ Halat asir1 gerilmez. Asiri germe mastin tasima kapasitesini dtsurdr.

e Grup kaziklar arka arkaya ¢akilmaz; cekme dogrultusuna dik dizilir.

KURULUMDAN SONRA

Kazik baslarini her giin elle yoklayin; gevseyeni ¢cakin ya da yerini degistirin. Yagistan sonra kazik
kapasitesi yariya iner — cekme deneyini tekrarlayin. Sentetik halat ilk glnlerde oturur; 3-7 gilinde bir
gerginligi kontrol edin. On germe montaj sicakliginda tanimlidir — sicaklik 20 °C'den fazla degistiginde
gerginligi yeniden ayarlayin. Siddetli rizgar, dolu ya da kar yukinden sonra kaziklari, halat uclarini ve mast
duseyligini tam kontrol edin.
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Kurulum Formu

Her kurulumda doldurun: bir kopyasi sistemle birlikte kalir. On germe ve deney yiikii degerleri bu formdan

okunur,
SAHA / PROIJE TARIH KURULUMU YAPAN
MAST MODELI MAST TEPE YUKSEKLIGI Hi, M KADEME SAYISI

KADEME KOTLARI VE YARIGAPLAR — OLGCULEN

KADEME BILEZIK YUKSEKLIGI H, M KAZIK YARICAPI R, M GERGI ACISI, °

Kademe 1

Kademe 2

Kademe 3

KAZIK VE CEKME DENEYI — HAT BASINA

HAT AZIMUT, ° ZEMIN SINIFI GOMULME DERINLIGI, MM DENEY YUKU, KN SONUC
Hat A
Hat B
Hat C
Hat D
MAST DUSEYLIGI, MM / 10 M HAVA SICAKLIGI, °C RUZGAR, KM/H
ON GERME — KADEME 1, N ON GERME — KADEME 2, N ON GERME — KADEME 3, N
KURULUMU YAPAN — iMZA TESLIM ALAN — iMZA
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